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Schleusen-Rundtakt-Elektronenstrahlschweilen von
Getriebekomponenten (Wahl, M.) ¢

GrofRe SchweiBtechnische Tagung des DVS

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 2 (Weinreich, M., Queren-Lieth, W.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 —
Studentenkongress — Berichte (iber die Vortrage auf
dem Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Vortragsgruppe
.International” (Janssen, A.)

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)
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Hochfester Stahl

Bruchverhalten von Widerstandspunktschweiflungen
an hoch- und hoherfesten Stahlblechen (Reisgen, U.,
Harms, A., Ohse, P., Schiebahn, A.)
PunktschweilRkleben hochfester Stahlfeinbleche —
Einflisse auf den Prozess sowie die Klebstoff-

und Verbindungseigenschaften (Hahn, O.,
Thommes, H., Bschorr, T., Cramer, H.,

Heise, F.-J.) ¢

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweiltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweiltechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Studenten-
kongress — Berichte iber die Vortrage auf dem
Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Verbesserung der Schwingfestigkeit von Schweil3-
und Lotverbindungen durch eine prozessoptimierte
Gestaltung der Nahtgeometrie (Kippers, M.,
Kaufmann, H., Sonsino, C. M., Sevim, A. M.,
Longerich, S., Reisgen, U., Zwick, A., Schuberth, S.,
Queller, M.) ¢

Bessere Umformeigenschaften und Belastbarkeit
von Karosseriebauteilen durch lokales Laserstrahl-
verfestigen (Jahn, A., Standfuf3, J., Brenner, B.,
Ahnert, M., Kiihn, T., Mauermann, R.) ¢
Widerstandspunktléten von héherfesten und
austenitischen Stahlfeinblechen (Sitte, G.) 4
MSG-L6ten mit Fllldrahten zur Steigerung der
Festigkeitseigenschaften am Beispiel hoherfester
Stahlwerkstoffe (Reisgen, U., Stein, L.,

Sevim, A. M.) ¢

Entwicklung einer Fligetechnologie zum Herstellen
von Mischverbindungen mit Titanwerkstoffen bei
niedrigen Temperaturen (Wilden, J., Jahn, S.,
Tkachenko, V.) ¢

Widerstandspunktschweif’en von hoch- und
hdchstfesten beschichteten ferritischen Stahlen mit
hochlegierten austenitischen CrNi-Stahlen (Zinke, M.,
Schulz, T.) ¢

Festigkeit von warmearm gefiigten Verbindungen
unter zyklischer Belastung (Wesling, V., Schram, A,
KelBler, M.) &

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Vortragsgruppe
Lnternational” (Janssen, A.)

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

In eigener Sache

10 Jahre GSI — Gesellschaft fir Schweiltechnik
International mbH (Keitel, S.)

Herzlich willkommen in Essen (Flegel, H.,
Middeldorf, K., Reiniger, W., Thorwirth, F.)

Instandhaltung

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — GrofRe
Schweiltechnische Tagung — Berichte Uber die
Vortrage auf der GroRen Schweifdtechnischen Tagung
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des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Instandsetzen

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grofte
Schweilltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Technischer Fortschritt — Segen oder Kostentreiber?
(Rusch, H.-J.)

Internationaler Verband fiir Schweitechnik (1IW)
Zulassung und Uberwachung (Pdge, M.)

IIW-Select Committee QUAL ,Qualitadtsmanagement
beim SchweilRen und verwandten Verfahren*

(GroR, H.-G.)

IIW-Kommission VIl ,Arbeits- und Gesundheitsschutz,
Umwelt® (Zschiesche, W.)

IIW-Kommission XlII ,Fatigue of Welded Components
and Structures” (Sonsino, C. M.)

IIW-Working Group ,Standardization”

(Schambach, B.)

»Young Professionals® des DVS auf der 62.
Jahresversammlung und der Internationalen Konferenz
des IIW (ERer-Ayertey, C.)

Interview

Das Interview mit Felix Binzel (TBi Industries)
(Binzel, F., Sieben, D.)

Die Reise geht nach Essen und nicht ins Jammertal
(Middeldorf, K.)

L<Umfassende Kenntnisse der Schneidprozesse sind
unabdingbar” (Nachbargauer, K.)

Das Interview mit Dr. Emil Schubert (Schubert, E.,
Sieben, D.)

Dinse investiert in neues Technik- und
Schulungszentrum (Lischke, T.)

Blick zurtick nach vorn — zur Fachmesse ,Schweillen &
Schneiden® (Thorwirth, F.)

Zwei, die sich erganzen — Interview mit Messe-
veranstalter P. E. Schall zur zweiten Fachmesse
~Schweisstec” in Verbindung mit der ,Blechexpo*®
(nach Seite 640) (Schall, P. E.)

Keramik

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Studenten-
kongress — Berichte iber die Vortrage auf dem
Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Ruhrreibschweil’en von Stahl und Stahl-
Werkstoffkombinationen mit lokaler induktiver
Erwarmung (Paulinus, D., Boywitt, R., Risse, S.) ¢

Kleben

Kleben mit Mikrowellen (Debus, F.)
PunktschweilRkleben hochfester Stahlfeinbleche —
Einfliisse auf den Prozess sowie die Klebstoff- und
Verbindungseigenschaften (Hahn, O., Thommes, H.,
Bschorr, T., Cramer, H., Heise, F.-J.) ¢
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Die Verbindungs Spezialisten 2008 — GrofRe
Schweiltechnische Tagung — Berichte Uber die
Vortrage auf der GroRen Schweifdtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Verhalten dynamisch beanspruchter Klebverbindungen
(Gehrke, J., Lebelt, P., Schitz, A., Kalich, J., Fissel, U.,
Donat, B.) @

Gemeinsame Forschung in der Klebtechnik

(Kubanek, M.)

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

Kombinierte Verbindungen

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Mikroverbindungstechnik (nach Seite 716)

(Lindner, K.)

Konstruktion, Berechnung

Entwicklung eines Konstruktionssystems fur Punktnahte
auf der Basis von Spannungen (Neugebauer, R.,
Riedel, F.) ¢

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grol3e
Schweiltechnische Tagung — Berichte Uber die
Vortrage auf der Gro3en Schweiltechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Anwendbarkeit von Festigkeitskonzepten fur
schwingbelastete geschweilite Bauteile (Kafl3ner, M.,
Kubanek, M.)

Die Verbindungs Spezialisten 2009 —
Studentenkongress (Janssen, A.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Konstruktion (nach Seite 716) (Scheermann, H.)

Korrosion

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweiltechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 —
Studentenkongress — Berichte Uber die Vortrage auf
dem Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Vortragsgruppe
.international” (Janssen, A.)

Kraftwerksbau

Grundursachen von Abldsungen (Disbonding) in
austenitisch-ferritischen Mischverbindungen und
vorbeugender Lésungsansatz (Million, K., Burba, H.,
Datta, R., Zimmermann, H.) ¢

Kunststoff
Lasergestiitztes Verbinden von Kunststoff und Metall
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Kunststoffkleben

17. Internationale Fachmesse ,Schweilten & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Schweil’en und Kleben von Kunststoffen

(nach Seite 716) (Friedrich, N.)

KunststoffschweiRen

17. Internationale Fachmesse ,Schweilten & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Schweil’en und Kleben von Kunststoffen

(nach Seite 716) (Friedrich, N.)

Kupfer, Kupferlegierungen

Optische Messung und reglungstechnische Steuerung
der Drahtvorschubgeschwindigkeit beim Schweilten
(Matthes, K.-J., Semmler, U., Neumann, R.) ¢
Untersuchungen zum strahlschweitechnischen Fligen
von artfremden metallischen Werkstoffkombinationen
(Reisgen, U., Olschok, S., Holk, J., Odehnal, M.,
Wagner, N.) ¢

Untersuchungen zur gezielten Gefiigeeinstellung beim
gepulsten Laserstrahl-Mikroschweifen von Kupfer-
Aluminium-Verbindungen (Schmidt, M., Weigl, M.) ¢
Neue kupferbasierte Legierung fiir Drahtelektroden
Festigkeit von warmearm gefiigten Verbindungen
unter zyklischer Belastung (Wesling, V., Schram, A,
KeRler, M.) &

Laserstrahlschneiden

Die Anwendung steht im Vordergrund — nicht die
Laserstrahlquelle

Fir dick und diinn — Bearbeitung von Rohren mit dem
Laserstrahl (Mdller, S.)

Feinschneiden von diinnen Blechen mit dem
Laserstrahl (Kuchenmeister, R.)

Laserstrahlbearbeiten und Frasen mit einer Maschine
17. Internationale Fachmesse ,Schweilten & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen — Schneiden
mit Wasser-, Plasma- und Laserstrahl (nach Seite 716)
(Like, M.)

Laserstrahlschweien

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte iber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 2 (Weinreich, M., Queren-Lieth, W.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grofte
Schweilltechnische Tagung — Berichte (iber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Die Anwendung steht im Vordergrund — nicht die
Laserstrahlquelle

Untersuchungen zum strahlschweiRtechnischen Fligen
von artfremden metallischen Werkstoffkombinationen
(Reisgen, U., Olschok, S., Holk, J., Odehnal, M.,
Wagner, N.) ¢

Untersuchungen zur gezielten Gefiigeeinstellung beim
gepulsten Laserstrahl-Mikroschweifen von Kupfer-
Aluminium-Verbindungen (Schmidt, M., Weigl, M.) ¢
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Fir dick und diinn — Bearbeitung von Rohren mit dem
Laserstrahl (Mdller, S.)

Bessere Umformeigenschaften und Belastbarkeit

von Karosseriebauteilen durch lokales Laserstrahl-
verfestigen (Jahn, A., Standfuf3, J., Brenner, B.,
Ahnert, M., Kiihn, T., Mauermann, R.) ¢

Schweillen von Metallen mit modernen Diodenlasern
Scheibenlasertechnologie erweitert
Einsatzmdglichkeiten des Laserstrahlhybridschweillens
(Brockmann, R.)

Laserstrahlschweillen mit Faserlasern

Untersuchung des Versagensverhaltens von
stanzgenieteten, widerstandspunkt- und
laserstrahlgeschweifRten Verbindungen aus
Aluminiumwerkstoffen im Hinblick auf die
Vergleichbarkeit der Schwingfestigkeit (Tolle, J.,

Hahn, O., Schmidt, H., Bruder, T.) ¢

Neue Bearbeitungsoptik zum Laserstrahl-
Auftragschweil3en von Innenkonturen
Wirbelstromtechnik — ein neues Verfahren zur Detektion
von Nullspaltfugen beim Laserstrahlschweil3en
(Stahlhut, C., Haar, C. von der, Kallage, P., Herzog, D.,
Haferkamp, H., Bach, F.-W., Reimche, W., Zwoch,S.) ¢
Metallische Funktionsbauteile im Mikromafstab durch
einstufiges Laserstrahlmikroauftragschweil3en
(Weidlich, N., Dudziak, S., Nolke, C., Herzog, D.,
Hustedt, M., Haferkamp, H.) ¢

Der Lichtbogen als Sensor flir die Prozessqualitat beim
Laserstrahl-MSG-Hybridprozess (Teil 1) (Reisgen, U.,
Olschok, S., Jakobs, S.) ¢

Laserstrahlbearbeiten und Frasen mit einer Maschine
17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009" — Stand und Entwicklungstendenzen —
Mikroverbindungstechnik (nach Seite 716) (Lindner, K.)
17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009" — Stand und Entwicklungstendenzen —
Strahlschweif3en (Elektronen- und Laserstrahl-
schweif3en) (nach Seite 716) (Like, M.)

Lichtbogenschmelzschneiden

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — GrolRe
Schweiltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweifdtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 2 (Weinreich, M., Queren-Lieth, W.)

Loten

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Studenten-
kongress — Berichte Uber die Vortrage auf dem
Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Verbesserung der Schwingfestigkeit von Schweilk- und
Lotverbindungen durch eine prozessoptimierte Gestaltung
der Nahtgeometrie (Kippers, M., Kaufmann, H.,

Sonsino, C. M., Sevim, A. M., Longerich, S., Reisgen, U.,
Zwick, A., Schuberth, S., Queller, M.) ¢
Widerstandspunktléten von hoherfesten und
austenitischen Stahlfeinblechen (Sitte, G.) ¢
Entwicklung von I6tgerechten Konstruktions- und
Verfahrensstrategien/-empfehlungen zum Fligen von
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temperierbaren Werkzeugen mittels Hochtempe-
raturléten (Wilden, J., Jahn, S., Baallaoui, A.) ¢
Detektion von Verunreinigungen beim bleifreien Wellen-
und Selektividten und deren Auswirkungen auf die
Létstelle (Bach, F.-W., Moéhwald, K., Schaup, J.,
Hollander, U., Wolter, K.-J., Herzog, T., Wohlrabe, H.,
Wielage, B., Lampke, T., Weber-Nestler, D., Bobzin, K.,
Schlegel, A.) ¢

MSG-Loten mit Fulldrahten zur Steigerung der
Festigkeitseigenschaften am Beispiel hoherfester
Stahlwerkstoffe (Reisgen, U., Stein, L., Sevim, A. M.) ¢
Entwicklung einer Fligetechnologie zum Herstellen
von Mischverbindungen mit Titanwerkstoffen bei
niedrigen Temperaturen (Wilden, J., Jahn, S.,
Tkachenko, V.) ¢

Zusammenhange zwischen den thermischen und
prozesstechnischen Eigenschaften von Flussmitteln
und der Porenbildung in Lotstellen (Hutter, M.,

Thomas, T., Bertels, L., Poech, M.) &

Festigkeit von warmearm gefiigten Verbindungen

unter zyklischer Belastung (Wesling, V., Schram, A,
KeRler, M.) &

Schweil’en und Léten mit Elektronenstrahlen —

aktuelle Entwicklungen und Anwendungen

(Reisgen, U., Olschok, S., Backhaus, A.)

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweif’en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Mikroverbindungstechnik (nach Seite 716)

(Lindner, K.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweif’en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Léttechnik (Hart-, Weich- und Hochtemperaturloten)
(nach Seite 716) (Broich, U.)

Luft-, Raumfahrttechnik

Normung zum Schweifen und Léten im Luft- und
Raumfahrzeugbau — Abheben auf europaischer und
internationaler Ebene (Krtiger, H., Hofmann, T.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte (iber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Magnesium, Magnesiumlegierungen

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte (iber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Studenten-
kongress — Berichte iber die Vortrage auf dem
Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Untersuchungen zum strahlschweitechnischen Fligen
von artfremden metallischen Werkstoffkombinationen
(Reisgen, U., Olschok, S., Holk, J., Odehnal, M.,
Wagner, N.) ¢
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Marktforschung

Konjunktur 2009 in einem Nachfragetief

(Hartmann, G. F.)

Weltmarkt fir Industrieroboter wachst weiter
Konjunktur im Ubergang: Warten auf Amerika
(Hartmann, G. F.)

VDMA: Robotik und Automation kann nicht an
Rekordjahr 2008 ankniipfen

Zeit zu handeln — sechs Thesen zur Rezession im
Maschinen- und Anlagenbau

Wertschdpfung und Arbeitsplatze durch Fiigetechnik
in Deutschland und in Europa (Middeldorf, K.,
Tschakert, U.) ¢

Schweil3en und Schneiden 2008 — Die globale
Wirtschaftskrise klopft an (Hecht, D., Kersting, M.,
Werbeck, N.) ¢

Robotikindustrie starkt Europa mit gemeinsamer
Zukunftsvision

Mechanisch-technologische Priifungen
Bruchverhalten von Widerstandspunktschweiflungen
an hoch- und hdherfesten Stahlblechen (Reisgen, U.,
Harms, A., Ohse, P., Schiebahn, A.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009" — Stand und Entwicklungstendenzen —

QTI — Quality Testing International (nach Seite 716)
(Jacobs, G. W.)

Mechanisches Fiigen

Entwicklung eines Konstruktionssystems fiir Punktnahte
auf der Basis von Spannungen (Neugebauer, R.,
Riedel, F.) ¢

Untersuchung des Versagensverhaltens von
stanzgenieteten, widerstandspunkt- und
laserstrahlgeschweilten Verbindungen aus
Aluminiumwerkstoffen im Hinblick auf die
Vergleichbarkeit der Schwingfestigkeit (Tolle, J.,
Hahn, O., Schmidt, H., Bruder, T.) ¢
Mechanische Fiigetechnik im Vergleich (Biich, U.)

Messing

Untersuchungen zum strahlschweiltechnischen Fligen
von artfremden metallischen Werkstoffkombinationen
(Reisgen, U., Olschok, S., Holk, J., Odehnal, M.,
Wagner, N.) ¢

Messtechnik

Die Elektronenstrahlgeometrie — Definition,
Vermessung und Bedeutung fir den Schweilprozess
(Menhard, C. G., Léwer, T.) ¢

Optische Messung und reglungstechnische Steuerung
der Drahtvorschubgeschwindigkeit beim Schweiflen
(Matthes, K.-J., Semmler, U., Neumann, R.) ¢
Untersuchungen zum strahlschweiltechnischen Fligen
von artfremden metallischen Werkstoffkombinationen
(Reisgen, U., Olschok, S., Holk, J., Odehnal, M.,
Wagner, N.) ¢

Zuschrift zu Menhard, C. G., und T. Lower: Die
Elektronenstrahlgeometrie — Definition, Vermessung
und Bedeutung fir den Schweil3prozess. Schw. Schn.
61 (2009), H. 2, S. 68/73 (Schultz, H.)
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Metallurgische Fragen

Grundursachen von Abldsungen (Disbonding) in
austenitisch-ferritischen Mischverbindungen und
vorbeugender Lésungsansatz (Million, K., Burba, H.,
Datta, R., Zimmermann, H.) ¢

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

Mikroschweien

Untersuchungen zur gezielten Gefiigeeinstellung

beim gepulsten Laserstrahl-Mikroschweiflen

von Kupfer-Aluminium-Verbindungen (Schmidt, M.,
Weigl, M.) &

Metallische Funktionsbauteile im MikromaRstab durch
einstufiges Laserstrahimikroauftragschweien
(Weidlich, N., Dudziak, S., Nolke, C., Herzog, D.,
Hustedt, M., Haferkamp, H.) ¢

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

Lindner, K.: 17. Internationale Fachmesse ,Schweilten
& Schneiden 2009 — Stand und Entwicklungs-
tendenzen — Mikroverbindungstechnik (nach Seite 716)

Molybdéan, Molybdanlegierungen
Ruhrreibschweil’en von Stahl und Stahl-
Werkstoffkombinationen mit lokaler induktiver
Erwarmung (Paulinus, D., Boywitt, R., Risse, S.) ¢

Nickel, Nickellegierungen

Optische Messung und reglungstechnische Steuerung
der Drahtvorschubgeschwindigkeit beim Schweifl3en
(Matthes, K.-J., Semmler, U., Neumann, R.) ¢

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Normen, Richtlinien, Vorschriften, Merkblatter
Normung zum Schweifen und Léten im Luft- und
Raumfahrzeugbau — Abheben auf europaischer und
internationaler Ebene (Krtiger, H., Hofmann, T.)
Warum noch DIN 18800-7:2008-11, wenn nahezu
gleichzeitig DIN EN 1090-2 erschienen ist? (Zwatz, R.)
Schweilltechnische Normen und Regelwerke — Garant
fur Qualitat, Sicherheit und Erfolg (Schambach, B.)
Vereinheitlichung von SchweilRvorschriften

(MufZmann, J.)

IIW-Working Group ,Standardization” (Schambach, B.)

Normenerlauterungen

DIN 18800-7 ,Stahlbauten — Teil 7: Ausfiihrung und
Herstellerqualifikation“ (Ausgabe November 2008)
DIN EN ISO 14113 ,Gasschweil3gerate — Gummi-
und Kunststoffschlauche und Schlauchleitungen
fur Industriegase bis zu einem Druck von 450 bar
(45 MPa)“ (Ausgabe Januar 2009)

Merkblatt DVS 2931 ,Pressstumpfschweil’en von Stahl®

(Ausgabe Dezember 2008)
Richtlinie DVS 2231 ,Oberirdische Behalter,
Apparate und Rohrleitungen aus thermoplastischen
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Kunststoffen; Leitfaden zur Qualitatssicherung®
(Ausgabe Dezember 2008)

DIN 65170 ,Luft- und Raumfahrt — hart- und
hochtemperaturgel6tete metallische Bauteile —
technische Lieferbedingungen; Text Deutsch und
Englisch” (Ausgabe Januar 2009)

DIN EN ISO 14113 ,Gasschweilgerate — Gummi-
und Kunststoffschlauche und Schlauchleitungen

fur Industriegase bis zu einem Druck von 450 bar
(45 MPa)“ (Ausgabe Januar 2009)

Merkblatt DVS 2520 ,Kleben in der Nutzfahrzeug-
Reparatur — Kofferaufbauten” (Ausgabe April 2009)
Merkblatt DVS 2916-2 ,Priifen von
WiderstandspressschweilRverbindungen;
Schwingfestigkeitsprifung“ (Ausgabe April 2009)
Richtlinie DVS 2207-14 ,Schweifl’en von
thermoplastischen Kunststoffen; Heizelement-
Schwenkbiegeschweillen von Tafeln aus PP und PE*
(Ausgabe April 2009)

Richtlinie DVS 2242-1 ,Mechanisches Fiigen von
Kunststoffbauteilen — Schnappverbindungen®
(Ausgabe April 2009)

Richtlinie DVS 2813 ,WiderstandsschweilRen von
elektrischen Kontakten“ (Ausgabe Februar 2009)
Merkblatt DVS 2301 ,Thermische Spritzverfahren fir
metallische und nichtmetallische Werkstoffe*
(Ausgabe Februar 2009)

Merkblatt DVS 2303-3 ,Zerstérungsfreies Priifen von
thermisch gespritzten Schichten — Rauheitsmessen®
(Ausgabe Februar 2009)

Merkblatt DVS 2916-1 ,Priifen von
Widerstandspressschweifverbindungen; Zerstérende
Priifung, quasistatisch® (Ausgabe Januar 2009)
Entwurf Richtlinie DVS 2207-3 Beiblatt 1 ,Schweillen
von thermoplastischen Kunststoffen; Warmgaszieh-
und Warmgasfachelschweil’en von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln; Schweilparameter”
(Ausgabe Mai 2009; Einspriiche bis 31. August 2009)
Entwurf Richtlinie DVS 2207-3 Beiblatt 3 ,Schweillen
von thermoplastischen Kunststoffen; Warmgaszieh-
und Warmgasfachelschweilten von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln; Schweiflen von
Fluorkunststoffen“ (Ausgabe Mai 2009; Einspriiche
bis 31. August 2009)

Entwurf Richtlinie DVS 2207-4 Beiblatt 1 ,Schweilen
von thermoplastischen Kunststoffen;
Extrusionsschweiflen von Rohren, Rohrleitungsteilen
und Tafeln; Schweillparameter” (Ausgabe Mai 2009;
Einspriiche bis 31. August 2009)

DIN 32509 ,Handbetatigte Absperrarmaturen fir
Schweillen, Schneiden und verwandte Prozesse —
Bauarten, sicherheitstechnische Anforderungen,
Prifungen (Ausgabe April 2009)

DIN EN 15648 ,Thermisches Spritzen — Bauteil-
bezogene Verfahrenspriifung” (Ausgabe April 2009)
DIN EN ISO 14172 ,Schweiflzusatze — Umhdillte
Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweil3en

von Nickel und Nickellegierungen — Einteilung®
(Ausgabe Marz 2009)

Richtlinie DVS 2813 ,WiderstandsschweilRen von
elektrischen Kontakten“ (Ausgabe Februar 2009)
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274

333

333

334

334

381

381

DIN EN 50444 (VDE 0544-20) ,Grundnorm zur
Ermittlung der Expositionen von Personen gegeniber
elektromagnetischen Feldern von Einrichtungen zum
Lichtbogenschweifl’en und artverwandten Prozessen®
(Ausgabe Februar 2009)

DIN ISO 24394 ,Schweif3en im Luft- und Raumfahr-
zeugbau — Priifung von Schweif3ern und Bedienern
von Schweil3einrichtungen — Schmelzschweillen von
metallischen Bauteilen® (Ausgabe April 2009)
Entwurf DIN EN ISO 26304 ,Schweif3zusatze —
Massivdrahtelektroden, Flldrahtelektroden und
Draht/Pulver- Kombinationen zum
Unterpulverschweil’en von hochfesten Stahlen —
Einteilung“ (Ausgabe Marz 2009)

Entwurf DIN ISO 11745 ,L6ten im Luft- und
Raumfahrzeugbau — Prifung von Hartlétern und
Bedienern von Hartlétanlagen — Hartléten von
metallischen Bauteilen® (Ausgabe Marz 2009)
Entwurf Richtlinie DVS 2218-1 ,SchweilRen von

thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung;

Rotationsreibschweilen — Anlagen, Verfahren,
Merkmale“ (Ausgabe Juni 2009; Einspriiche bis 31.
August 2009)

DIN EN 50445 (VDE 0545-20) ,Produktfamiliennorm
zur Konformitatspriifung von Einrichtungen zum
Widerstandsschweil3en, Lichtbogenschweiflten und
artverwandten Prozessen in Bezug auf die bei der
Exposition durch elektromagnetische Felder
anzuwendenden Basisgrenzwerte (0 Hz 300 GHz)“
(Ausgabe Februar 2009)

Merkblatt DVS 2301 , Thermische Spritzverfahren fiir
metallische und nichtmetallische Werkstoffe*
(Ausgabe Februar 2009)

Merkblatt DVS 2303-3 ,Zerstorungsfreies Prifen von
thermisch gespritzten Schichten — Rauheitsmessen®
(Ausgabe Februar 2009)

Entwurf Richtlinie DVS 2205-2 Beiblatt 7 ,Berechnung
von Behaltern und Apparaten aus Thermoplasten;
Stehende runde, drucklose Behalter; Ringgeschiitzter
Kegelboden® (Ausgabe Juli 2009; Einspriiche bis 31.
Oktober 2009)

Entwurf Richtlinie DVS 2205-2 Beiblatt 8 ,Berechnung
von Behaltern und Apparaten aus Thermoplasten;
Stehende runde, drucklose Behalter; Beispiel flir
ringgestitzten Kegelboden“ (Ausgabe Juli 2009;
Einspriiche bis 31. Oktober 2009)

Entwurf Richtlinie DVS 1905-1 ,SchweilRen von
Kunststoffen in der Hausinstallation; Anforderungen
an Betrieb und Personal“ (Ausgabe Juli 2009;
Einspriiche bis 31. Oktober 2009)

Merkblatt DVS 2909-1 ,Reibschweil’en von
metallischen Werkstoffen; Rotationsreibschweilen:
Verfahren, Begriffe, Werkstoffe* (Ausgabe Juni 2009)
DIN EN 1011-1 ,Schweif’en — Empfehlungen zum

Schweillen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine

Anleitungen fir das Lichtbogenschweil3en®

(Ausgabe Juli 2009)

Entwurf DIN EN ISO 23277 ,Zerstoérungsfreie Priifung
von Schweillverbindungen — Eindringprufung von
SchweilRverbindungen — Zulassigkeitsgrenzen*
(Ausgabe Mai 2009)
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437
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Entwurf DIN EN ISO 23278 ,Zerstérungsfreie Priifung
von Schweillverbindungen — Magnetpulverprifung von
Schweillverbindungen — Zulassigkeitsgrenzen®
(Ausgabe Mai 2009)

Entwurf Richtlinie DVS 1904-1 ,Kleben von
Kunststoffen in der Hausinstallation; Anforderungen an
Betrieb und Personal” (Ausgabe Juli 2009; Einspriiche
bis 31. Oktober 2009)

Entwurf Richtlinie DVS 1904-2 ,Kleben von
Kunststoffen in der Hausinstallation; Rohre und
Fittings, Klebvorgang; Befund von Klebverbindungen®
(Ausgabe Juli 2009; Einspriiche bis 31. Oktober 2009)
DIN EN 15617 ,Zerstorungsfreie Priifung von
Schweilverbindungen — Beugungslaufzeittechnik
(TOFD) — Zulassigkeitsgrenzen* (Ausgabe Juli 2009)
Richtlinie DVS 1612 ,Gestaltung und Dauerfestig-
keitsbewertung von Schweillverbindungen mit Stahlen
im Schienenfahrzeugbau® (Ausgabe August 2009)
Entwurf DIN EN ISO 12690 ,Thermisches Spritzen —
Aufsicht fiir das thermische Spritzen — Aufgaben und
Verantwortung® (Ausgabe Juni 2009; Einspriiche bis 29.
August 2009)

Entwurf DIN IEC 60974-4 (VDE 0544-4) ,Lichtbogen-
schweileinrichtungen — Teil 4: Wiederkehrende
Inspektion und Priifung” (Ausgabe Juni 2009)

DIN EN ISO 15011-4 ,Arbeits- und Gesundheitsschutz
beim SchweilRen und bei verwandten Verfahren —
Laborverfahren zum Sammeln von Rauch und Gasen —
Teil 4: Rauchdatenblatter” (Ausgabe Juli 2009)
Entwurf DIN EN ISO 14921 ,Thermisches Spritzen —
Vorgehen fir das Anwenden thermischer
Spritzschichten flur Bauteile im Maschinenbau®
(Ausgabe Juni 2009; Einspriiche bis 22. August 2009)
Entwurf DIN EN ISO 17638 ,Zerstérungsfreie Priifung
von Schweillverbindungen — Magnetpulverpriifung®
(Ausgabe Mai 2009; Einspriiche bis 22. August 2009)
Entwurf DIN EN ISO 3690 ,SchweifRen und verwandte
Prozesse — Verfahren zur Bestimmung des
Wasserstoffgehaltes im LichtbogenschweilRgut®
(Ausgabe Juni 2009; Einspriiche bis 22. August 2009)
Entwurf Richtlinie DVS 1801 ,Anforderungen an
Betriebe und Personal fir das nasse Unterwasser-
schweifen — Herstellerqualifikation® (Ausgabe
September 2009; Einspriiche bis 31. Dezember 2009)
Entwurf Richtlinie DVS 2203-1 Beiblatt 1 ,Priifen von
Schweilverbindungen an Tafeln und Rohren aus
thermoplastischen Kunststoffen — Anforderungen im
Zugversuch; Kurzzeitzug-Schweillfaktor f.* (Ausgabe
September 2009; Einspriiche bis 31. Dezember 2009)
Entwurf Richtlinie DVS 2203-1 Beiblatt 2 ,Priifen von
Schweillverbindungen an Tafeln und Rohren aus
thermoplastischen Kunststoffen — Anforderungen im
Zeitstand-Zugversuch; Zeitstandzug-Schweilfaktor fs*
(Ausgabe September 2009; Einspriiche bis 31.
Dezember 2009)

Entwurf DIN IEC 60974-1 (VDE 0544-1)
LLichtbogenschweileinrichtungen — Teil 1:
Schweillstromquellen® (Ausgabe Juli 2009; Einspriiche
bis 30. September 2009)

Entwurf Richtlinie DVS 2203-2 Beiblatt 1 ,Priifen von
Schweillverbindungen an Tafeln und Rohren aus
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thermoplastischen Kunststoffen — Tieftemperatur-
Zugversuch® (Ausgabe September 2009; Einspriiche
bis 31. Dezember 2009)

Entwurf Richtlinie DVS 2203-2 ,Priifen von Schweil3-
verbindungen an Tafeln und Rohren aus thermo-
plastischen Kunststoffen — Zugversuch® (Ausgabe
September 2009; Einspriiche bis 31. Dezember 2009)
Entwurf Richtlinie DVS 2207-16 ,Schweil3en von
thermoplastischen Kunststoffen; Heizelementschweifien
von Rohren und Rohrleitungsteilen aus Polyamid 12“
(Ausgabe September 2009; Einspriiche bis 31.
Dezember 2009)

Merkblatt DVS 2614-1 ,Charakterisierung und Priifung
von Lotverbindungen — Zugprifung geloteter
Blechverbindungen — Probenformen” (Ausgabe
September 2009)

Richtlinie DVS 1702 ,Verfahrenspriifungen im konstruk-
tiven Ingenieurbau” (Ausgabe September 2009)
Richtlinie DVS 1708 ,Voraussetzungen und Verfahren
fur die Erteilung der Herstellerqualifikation zum
Schweil’en von Betonstahl nach DIN EN ISO 17660-1*
(Ausgabe September 2009)

DIN EN 50504 (VDE 0544-50) ,Validierung von
Lichtbogenschweilieinrichtungen® (Ausgabe Juli 2009)
DIN EN 50505 (VDE 0545-21) ,Grundnorm fiir die
Bewertung der menschlichen Exposition gegeniiber
elektromagnetischen Feldern von Einrichtungen zum
Widerstandsschweifen und fur verwandte Verfahren®
(Ausgabe Marz 2009)

DIN EN 62135-1 (VDE 0545-1) ,Widerstandsschweil3-
einrichtungen — Teil 1: Sicherheitsanforderungen

fur die Konstruktion, Herstellung und Errichtung*
(Ausgabe Juli 2009)

DIN 32532 ,SchweilRen — Laserstrahlverfahren zur
Materialbearbeitung — Begriffe flr Prozesse und
Gerate* (Ausgabe August 2009)

DIN EN ISO 24373 ,Schweiflzusatze — Massivdrahte
und -stabe zum Schmelzschweil’en von Kupfer und
Kupferlegierungen — Einteilung“ (Ausgabe August 2009)
Entwurf Richtlinie DVS 2200-1 Beiblatt 1 ,,Fligen von
Kunststoffen; Kurzzeichen und Abkirzungen —
Schweillverfahren® (Ausgabe Oktober 2009; Einspriiche
bis 31. Januar 2010)

Entwurf Richtlinie DVS 2215-1 ,Heizelementschweiflien
von Formteilen aus thermoplastischen Kunststoffen in
der Serienfertigung“ (Ausgabe Oktober 2009;
Einspriiche bis 31. Januar 2010)

Merkblatt DVS 2938 ,Technische und wirtschaftliche
Kriterien zur Auswahl der Flgeverfahren im
Feinblechbereich bis 3 mm Einzelblechdicke®
(Ausgabe Oktober 2009)

DIN 32527 ,Warmen beim Schweilten, Loten,
Schneiden und bei verwandten Verfahren — Begriffe,
Verfahren® (Ausgabe Dezember 2009)

DIN 8522 ,Fertigungsverfahren der Autogentechnik —
Ubersicht* (Ausgabe Dezember 2009)

DIN EN ISO 2503 ,Gasschweillgerate —

Druckregler und Druckregler mit Durchflussmess-
geraten fur Gasflaschen fiir Schweillen, Schneiden
und verwandte Prozesse bis 300 bar (30 MPa)*
(Ausgabe November 2009)
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Richtlinie VDI 4068 Blatt 1 ,Beféhigte Personen;
Qualitatsmerkmale flr die Auswahl befahigter
Personen und Weiterbildungsmafinahmen*
(Ausgabe Oktober 2009)

DIN EN ISO 15609-4 ,Anforderung und Qualifizierung
von Schweillverfahren fir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 4: LaserstrahlschweilRen®
(Ausgabe Oktober 2009)

DIN EN ISO 17663 ,Schweif’en — Qualitats-
anforderungen zur Warmebehandlung beim
Schweillen und bei verwandten Prozessen®
(Ausgabe Oktober 2009)

DIN SPEC 1097 ,Schweillen — Werkstoff-
gruppeneinteilung — europaische Werkstoffe*
(Ausgabe Oktober 2009)

Oberflachengeschiitzte Werkstlicke

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grol3e
Schweiltechnische Tagung — Berichte Uber die
Vortrage auf der GroRen Schweiltechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 2 (Weinreich, M., Queren-Lieth, W.)
Rihrreibschweifen von Stahl und Stahl-Werkstoff-
kombinationen mit lokaler induktiver Erwarmung
(Paulinus, D., Boywitt, R., Risse, S.) ¢

Verhalten dynamisch beanspruchter Klebverbindungen
(Gehrke, J., Lebelt, P., Schitz, A., Kalich, J., Fissel, U.,
Donat, B.) ®

Widerstandspunktschweif3en von hoch- und
hochstfesten beschichteten ferritischen Stahlen mit
hochlegierten austenitischen CrNi-Stahlen (Zinke, M.,
Schulz, T.) ¢

Magnetpulverpriifung von verzinkten Stahlbau-
konstruktionen (Schmeink, H., Holthaus, M., Keitel, S.)
Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

Orbitalschweifen

,Made in Germany“ mit Orbitalschweiftechnik aus
Frankreich (Schnee, D.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 —
Studentenkongress — Berichte Uber die Vortrage auf
dem Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Expertenforum fiir Engspaltschweifl3en bei Polysoude in
Frankreich veranstaltet

Patente
Friihe Ideen des Schutzgasschweilens mit Edelgasen
(Aichele, G.)

Physikalische Fragen

Die Elektronenstrahlgeometrie — Definition,
Vermessung und Bedeutung fiir den Schweil3prozess
(Menhard, C. G., Léwer, T.) ¢

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Studenten-
kongress — Berichte liber die Vortrage auf dem
Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)
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20

Echtzeit-Spektralregler fir Impulsschweilmaschinen
(Heinz, G., Hofmann, F., Schopp, H., Gott, G.) ¢
Untersuchungen zur Oberflachenreinigung beim
Lichtbogenschweilten von Aluminiumlegierungen mit
nichtabschmelzender Elektrode (Zahr, J., Schnick, M.,
Fissel, U., Sende, M., Rose, S., Speiseder, M.,

Lang, A., Wilhelm, G.) ¢

Der Lichtbogen als Sensor fiir die Prozessqualitat
beim Laserstrahl-MSG-Hybridprozess (Teil 1)
(Reisgen, U., Olschok, S., Jakobs, S.) ¢

Zuschrift zu Menhard, C. G., und T. Lower: Die
Elektronenstrahlgeometrie — Definition, Vermessung
und Bedeutung fiir den Schweil3prozess. Schw. Schn.
61 (2009), H. 2, S. 68/73 (Schultz, H.)

Plasmaschneiden

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte (iber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 2 (Weinreich, M., Queren-Lieth, W.)

Gesteigerte Produktivitat beim Plasmaschneiden im
Seilbahnbau (Erdle, S.)

Schneiden und Fasen mit innovativer Schneidtechnik
(Hofmann, M.)

Plasmaschneidroboter reduziert Fertigungszeit deutlich
(Lutz, W.)

SchweilRnahtvorbereitung durch prazise
Schragzuschnitte

Verdreifachte Standzeiten von Plasmaschneiddisen
(GieRler, S.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweif3en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen — Schneiden
mit Wasser-, Plasma- und Laserstrahl (nach Seite 716)
(Like, M.)

Poren

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte (iber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)
Zusammenhange zwischen den thermischen und
prozesstechnischen Eigenschaften von Flussmitteln
und der Porenbildung in Lotstellen (Hutter, M.,
Thomas, T., Bertels, L., Poech, M.) ¢

Prozesskombinationen

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grofte
Schweilltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 2 (Weinreich, M., Queren-Lieth, W.)
Scheibenlasertechnologie erweitert
Einsatzmdglichkeiten des Laserstrahlhybridschweil3ens
(Brockmann, R.)

Technischer Fortschritt — Segen oder Kostentreiber?
(Rusch, H.-J.)

Der Lichtbogen als Sensor fir die Prozessqualitat beim
Laserstrahl-MSG-Hybridprozess (Teil 1) (Reisgen, U.,
Olschok, S., Jakobs, S.) ¢
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Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

Pulver

Metallische Funktionsbauteile im Mikromafistab
durch einstufiges LaserstrahlmikroauftragschweilRen
(Weidlich, N., Dudziak, S., Nolke, C., Herzog, D.,
Hustedt, M., Haferkamp, H.) ¢

PunktschweiBkleben

Punktschweillkleben hochfester Stahlfeinbleche —
Einflisse auf den Prozess sowie die Klebstoff- und
Verbindungseigenschaften (Hahn, O., Thommes, H.,
Bschorr, T., Cramer, H., Heise, F.-J.) ¢

Qualitatssicherung

[IW-Select Committee QUAL ,Qualitdtsmanagement
beim Schweiflen und verwandten Verfahren®

(GrofB3, H.-G.)

Die Elektronenstrahlgeometrie — Definition,
Vermessung und Bedeutung fir den Schweilprozess
(Menhard, C. G., Léwer, T.) ¢

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweiltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweiltechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 3 (Metzger, M., Queren-Lieth, W.)

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Studenten-
kongress — Berichte iber die Vortrage auf dem
Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Detektion von Verunreinigungen beim bleifreien Wellen-
und Selektivioten und deren Auswirkungen auf die
Loétstelle (Bach, F.-W., Moéhwald, K., Schaup, J.,
Hollander, U., Wolter, K.-J., Herzog, T., Wohlrabe, H.,
Wielage, B., Lampke, T., Weber-Nestler, D., Bobzin, K.,
Schlegel, A.) ¢

Zuschrift zu Menhard, C. G., und T. Léwer: Die
Elektronenstrahlgeometrie — Definition, Vermessung
und Bedeutung fiir den SchweilRprozess. Schw. Schn.
61 (2009), H. 2, S. 68/73 (Schultz, H.)

QTI — Quality Testing International (nach Seite 352)

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Schweillzusatzwerkstoffe (nach Seite 716)

(Bultmann, F.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen — QTI —
Quality Testing International (nach Seite 716)

(Jacobs, G. W.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung (nach Seite 716)
(Meif3ner, J.)

Recht

Beschaffung einer Wohnung fir einen Mitarbeiter
(Otto, F.)

Freiwilligkeit von Sonderzahlungen (Otto, F.)
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Reibschweilen

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Studenten-
kongress — Berichte iber die Vortrage auf dem
Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Rihrreibschweifen von Stahl und Stahl-
Werkstoffkombinationen mit lokaler induktiver
Erwarmung (Paulinus, D., Boywitt, R., Risse, S.) ¢
Ruhrreibschweilten von Aluminiumdruckgussteilen
RihrreibschweilRen auf der SCHWEISSEN &
SCHNEIDEN

Orbitalreibschweiflen von metallischen Werkstoffen und
Mischverbindungen an nichtrotationssymmetrischen
Verbindungsquerschnitten (Serve, M., Appel, L.,
Cramer, H.) ®

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweif3en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Reibschweiflen (nach Seite 716) (Appel, L.)

Reinigen
Umweltfreundliche Reinigung mit Kohlendioxid
(Blanke, M.)

Rissbildung

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte (iber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
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Studentenkongress — Berichte (iber die Vortrage auf
dem Studentenkongress des DVS am 18. und 19.
September 2008 in Dresden (Weinreich, M.,
Jerzembeck, J.)

Beurteilung und Beeinflussung von Magnetfeldexpositionen
beim Widerstandsschweillen (Lindemann, A., Winkler, T.,
Dobbelin, R., Winkler, R., Gartner, U.) ¢

Untersuchung des Versagensverhaltens von
stanzgenieteten, widerstandspunkt- und
laserstrahlgeschweilten Verbindungen aus
Aluminiumwerkstoffen im Hinblick auf die
Vergleichbarkeit der Schwingfestigkeit (Tdlle, J.,

Hahn, O., Schmidt, H., Bruder, T.) ¢

Einfluss der Spannelementgeometrie beim
Hochfrequenzschweil’en von hdchstfesten Stahlen
(Wesling, V., Schram, A., Wiche, H.) ¢

Technischer Fortschritt — Segen oder Kostentreiber?
(Rusch, H.-J.)

Widerstandspunktschweifl’en von hoch- und
hochstfesten beschichteten ferritischen Stahlen mit
hochlegierten austenitischen CrNi-Stahlen (Zinke, M.,
Schulz, T.) ¢

Die Verbindungs Spezialisten 2009 — Studenten-
kongress (Janssen, A.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweif’en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Mikroverbindungstechnik (nach Seite 716) (Lindner, K.)
17. Internationale Fachmesse ,Schweif3en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Widerstandsschweillen (nach Seite 716) (Xu, P.)

Wirtschaftlichkeit

Automatisierte Schweillanwendungen senken
Durchlaufzeit

17. Internationale Fachmesse ,Schweif3en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen

(nach Seite 716)

— Konstruktion (nach Seite 716) (Scheermann, H.)
— Bolzenschweiflen (nach Seite 716) (Jenicek, A.)
— Elektroschlacke- und Unterpulverschweiflen
(nach Seite 716) (Aretov, I.)

— Vorrichtungen und Werkzeuge (nach Seite 716)
(Like, M.)

— Mikroverbindungstechnik (nach Seite 716)
(Lindner, K.)

— Mechanische Schweil}fugenvorbereitung

(nach Seite 716) (Altmann, B.)

— Robotertechnik fiir individuelle
Automatisierungsldsungen und unterschiedlichste
Prozessanwendungen (nach Seite 716) (Starke, G.)
— Schweiltzusatzwerkstoffe (nach Seite 716)
(Bultmann, F.)

— StrahlschweiRen (Elektronen- und
Laserstrahlschweilen) (nach Seite 716) (Like, M.)
— Reibschweil3en (nach Seite 716) (Appel, L.)

— Schweif’en und Kleben von Kunststoffen

(nach Seite 716) (Friedrich, N.)

SchweilRen und Schneiden 61 (2009)

N20

N20

N24

N25

N25

N28

N29

N30

N32

N32
N34

N35
N37

N38

130

77

N20

N24

N35

358

264
635

Jahresinhaltsverzeichnis 2009

— QTI — Quality Testing International (nach Seite 716)
(Jacobs, G. W.)

— Arbeitssicherheit und Umweltschutz (nach Seite 716)
(Spiegel-Ciobanu, V. E.)

— Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung (nach Seite 716)
(Meiner, J.)

— Werkstlckbearbeitung mit dem Elektronenstrahl
(nach Seite 716) (Behr, W.)

— Ergonomie in Verbindung mit Arbeits- und
Gesundheitsschutz (nach Seite 716) (Treier, P.,
Treier, C.)

— Schneiden mit Wasser-, Plasma- und Laserstrahl
(nach Seite 716) (Like, M.)

— Lottechnik (Hart-, Weich- und Hochtemperaturlten)
(nach Seite 716) (Broich, U.)

— Schutzgas- und Metalllichtbogenschweillen (nach
Seite 716) (Reisgen, U., Kampffmeyer, D.)

— Thermisches Spritzen (nach Seite 716)

(Heinrich, P.)

— Widerstandsschweiflen (nach Seite 716) (Xu, P.)

— Warmebehandlung (nach Seite 716)

(MuRmann, J.)

— Sensoren (nach Seite 716) (Willms, K.)

— Simulation in der Fiigetechnik (nach Seite 716)
(Schwenk, C.)

— Autogentechnik und zentrale Gaseversorgung
(nach Seite 716) (Strich, W., Steller, F.)

Wolfram, Wolframlegierungen
Ruhrreibschwei3en von Stahl und Stahl-
Werkstoffkombinationen mit lokaler induktiver
Erwarmung (Paulinus, D., Boywitt, R., Risse, S.)

Zerstorungsfreie Prifung

Magnetpulverpriifung von verzinkten
Stahlbaukonstruktionen (Schmeink, H., Holthaus, M.,
Keitel, S.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen — QTI —
Quality Testing International (nach Seite 716)

(Jacobs, G. W.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung (nach Seite 716)
(Meif3ner, J.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweif3en & Schneiden
2009" — Stand und Entwicklungstendenzen — Sensoren
(nach Seite 716) (Willms, K.)

Zinn, Zinnlegierungen

Detektion von Verunreinigungen beim bleifreien Wellen-
und Selektiviéten und deren Auswirkungen auf die
Létstelle (Bach, F.-W., Moéhwald, K., Schaup, J.,
Hollander, U., Wolter, K.-J., Herzog, T., Wohlrabe, H.,
Wielage, B., Lampke, T., Weber-Nestler, D., Bobzin, K.,
Schlegel, A.) ¢

Zukunft

Gut erforscht der Zukunft entgegen! (Tschakert, U.)
Robotikindustrie starkt Europa mit gemeinsamer
Zukunftsvision
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Zusatzwerkstoffe

Punktschweillkleben hochfester Stahlfeinbleche —
Einflisse auf den Prozess sowie die Klebstoff-

und Verbindungseigenschaften (Hahn, O.,

Thommes, H., Bschorr, T., Cramer, H.,

Heise, F.-J.) ®

Die Verbindungs Spezialisten 2008 — Grof3e
Schweilltechnische Tagung — Berichte Uiber die
Vortrage auf der GroRen Schweildtechnischen Tagung
des DVS am 18. und 19. September 2008 in Dresden —
Teil 2 (Weinreich, M., Queren-Lieth, W.)

Optische Messung und reglungstechnische Steuerung
der Drahtvorschubgeschwindigkeit beim Schweifl3en
(Matthes, K.-J., Semmler, U., Neumann, R.) ¢
Qualifizierung des MAG-ImpulsschweilRverfahrens fur
den Pipelinebau (Reisgen, U., Stein, L., Buchholz, G.,
Willms, K., Neukirchner, G., Giebelstein, U.)
Verbesserung der Schwingfestigkeit von Schweild- und
Lotverbindungen durch eine prozessoptimierte Gestaltung
der Nahtgeometrie (Kuppers, M., Kaufmann, H.,

Sonsino, C. M., Sevim, A. M., Longerich, S., Reisgen, U.,
Zwick, A., Schuberth, S., Queller, M.) ¢

Verhalten dynamisch beanspruchter Klebverbindungen
(Gehrke, J., Lebelt, P., Schiitz, A., Kalich, J., Fussel, U.,
Donat, B.) ¢

Widerstandspunktléten von héherfesten und
austenitischen Stahlfeinblechen (Sitte, G.) 4
Detektion von Verunreinigungen beim bleifreien Wellen-
und Selektividten und deren Auswirkungen auf die
Loétstelle (Bach, F.-W., Moéhwald, K., Schaup, J.,
Hollander, U., Wolter, K.-J., Herzog, T., Wohlrabe, H.,
Wielage, B., Lampke, T., Weber-Nestler, D., Bobzin, K.,
Schlegel, A.) ¢

MSG-Loten mit Filldrahten zur Steigerung

der Festigkeitseigenschaften am Beispiel

hoherfester Stahlwerkstoffe (Reisgen, U., Stein, L.,
Sevim, A. M.) ¢

Neue kupferbasierte Legierung fiir Drahtelektroden
Metallische Funktionsbauteile im MikromaRstab durch
einstufiges LaserstrahimikroauftragschweilRen
(Weidlich, N., Dudziak, S., Nolke, C., Herzog, D.,
Hustedt, M., Haferkamp, H.) ¢

Zusammenhange zwischen den thermischen und
prozesstechnischen Eigenschaften von Flussmitteln
und der Porenbildung in Lotstellen (Hutter, M.,
Thomas, T., Bertels, L., Poech, M.) ¢

Festigkeit von warmearm gefiigten Verbindungen
unter zyklischer Belastung (Wesling, V., Schram, A,
KeRler, M.) &

Grundursachen von Abldsungen (Disbonding) in
austenitisch-ferritischen Mischverbindungen und
vorbeugender Lésungsansatz (Million, K., Burba, H.,
Datta, R., Zimmermann, H.) ¢

17. Internationale Fachmesse ,Schweif’en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
Elektroschlacke- und Unterpulverschweilten

(nach Seite 716) (Aretov, I.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweif3en & Schneiden
2009“ — Stand und Entwicklungstendenzen —
SchweilRzusatzwerkstoffe (nach Seite 716)

(Bultmann, F.)
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17. Internationale Fachmesse ,Schweif3en & Schneiden
2009" — Stand und Entwicklungstendenzen —
Léttechnik (Hart-, Weich- und Hochtemperaturléten)
(nach Seite 716) (Broich, U.)

17. Internationale Fachmesse ,Schweifen & Schneiden
2009" — Stand und Entwicklungstendenzen —
Schweil’en und Schneiden unter Wasser

(nach Seite 716) (Szelagowski, P.)

Zuschriften

Zuschrift zu Menhard, C. G., und T. Lower: Die
Elektronenstrahlgeometrie — Definition, Vermessung
und Bedeutung fir den Schweil3prozess. Schw. Schn.
61 (2009), H. 2, S. 68/73 (Schultz, H.)

Fur Sie notiert

Seite: 6, 57, 121, 172, 231, 282, 340, 390, 450, 584, 637, 691

Kurzmeldungen

Seite: 14, 63, 126, 178, 237, 287, 347, 398, 591, 641, 700

Produkte

Seite: 16, 64, 127, 180, 238, 289, 350, M1 (Heft 7,
nach Seite 352), M17 (Heft 8, nach Seite 400), 490, 593,

643,

702

Zeitschriften

Seite: 49, 112, 164, 220, 272, 333, 380, 436, 576, 629,

680,

733

Aus dem Informationsdienst
,Literaturschau SchweiRen und

verwandte Verfahren*

Seite: 89, 156, 209, 267, 315, 374, 432, 614, 675
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Blicher/Software

AD 2000-Regelwerk

(Hrsg.: Verband der TUV)

Aluminium-Schlissel

(Hesse, W.)

Arbeitsmedizin von A bis Z — Lexikon flr die Praxis
(Pfister, E.)

AUMA Messe Guide Deutschland 2009

(Hrsg.: AUMA)

Besser erklaren, mehr verkaufen — ein Ratgeber
flr Techniker, Ingenieure und andere
.Fachchinesen®

(Dolle, A., Lutzer, B.)

Brandschutz in der Gebaudetechnik

(Primer, B.)

CD-ROM ,DIN-Term*

(Hrsg.: DIN)

CD-ROM: DIN-Katalog fiir technische Regeln
(Hrsg.: DIN)

CD-ROM: Universum Arbeitsschutz-Center
(Hrsg.: Universum-Verlag)

CD-ROM: Wasserstrahlschneidtechnik in der
beruflichen Bildung

(Hrsg.: Verein Junge Technologien in der beruflichen
Bildung)

Design and optimization of metal structures
(Farkas, J., Jarmai, K.)

DIN-DVS-Taschenbuch 283: Schweilttechnik 6 —
Strahlschweillen, Bolzenschweilen, Reibschweilen
(Hrsg.: DIN und DVS)

DIN-DVS-Taschenbuch 284: Schweildtechnik 7 —
Schweilltechnische Fertigung, Schweillverbindungen
(Hrsg.: DIN und DVS)

DIN-Ratgeber: Datenmissbrauch verhindern
(Schneider, P., u. a.)

DIN-Taschenbuch 226: Qualitdtsmanagement —
QM-Systeme und -Verfahren

(Hrsg.: DIN)

DIN-Taschenbuch 3: Maschinenbau

(Hrsg.: DIN)

E-Book: Fligen im Leichtbau

(Menke, M.)

Geschichte des Metallflugzeugbaus — Werkstoffe,
SchweilRen und L6éten, Konstruktionen

(Krtger, U.)

Handbook on the Ultrasonic Examination of
Austenitic and Dissimilar Welds

(Hrsg.: DGZfP)
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Handbuch Klebtechnik 2008/2009

(Hrsg.: Industrieverband Klebstoffe und Adhasion
kleben & dichten)

Jahrbuch Mikroverbindungstechnik 2008/2009
(Lindner, K.)

Jahrbuch Mikroverbindungstechnik 2009/2010
(Hrsg.: DVS)

Jahrbuch SchweilRtechnik 2009

(Hrsg.: DVS)

Jahrbuch Schweiltechnik 2010

(Hrsg.: DVS)

Kléckner Konstruktions-Handbuch

(Hrsg.: Kléckner Stahl- und Metallhandel)
Konferenz-Englisch — Stichworter und Wendungen
fur englischsprachige Sitzungen

(Muahlbauer, H.)

Langenscheidt Fachworterbuch Kompakt Technik:
Englisch-Deutsch und Deutsch-Englisch
(Schmitt, P. A.)

Laser in der Fertigung

(Hagel, H., Graf, T.)

Laser — Grundlagen der Laserstrahlquellen

(Graf, T.)

Lichtbogenfligeprozesse — Stand der Technik und
Zukunftspotenzial

(Wilden, J., u. a.)

Medizinisches Lexikon der beruflichen Belastungen
und Gefahrdungen

(Landau, K., Pressel, G.)

Messepraxis — Die professionelle
Unternehmensprasentation auf Messen und
Ausstellungen

(Arnold, D.)

Nanomaterials — An introduction to synthesis,
properties and applications

(Vollath, D.)

Online-Dienst ,DIN-DVS-Schweilierprifung®
Optisches Messen technischer Oberflachen
(Rahlves, M., Seewig, J.)

Prufungsfragenkatalog fir den Schweifder

(Hrsg.: DVS)

Schweillen nichtrostender Stahle

(Strassburg, F. W., Wehner, H.)

Worterbuch der zerstérungsfreien Prifung:
Englisch-Deutsch und Deutsch-Englisch
(Schmitz, H.-P., MufRmann, J.)

Wodrterbuch Schweiltechnik Deutsch-Englisch
und Englisch-Deutsch

(Lohrmann, G. R.)
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